' G+H GROUP

Our Expertise for your Benefit

RWE Power
Hoherer Wirkungsgrad durch Schallschutz

Von Mai 2010 bis Mai 2011 integrierte das G+H Team schall- und warmeisolierende
Abgassysteme bestehend aus Bypass-Kaminen, Kandlen und Klappensystemen in
die Blocke B/C des Gaskraftwerks Emsland.
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Um der steigenden Energienachfrage, dem ange-
strebten Klimaschutz und den aktuellen Schutz-
richtlinien fir Mensch und Umwelt gerecht zu
werden, investierte der Kraftwerksbetreiber RWE
Power in den Umbau seines Gaskraftwerks. Fiir
die Montage der Aullen- und Innenisolierung der

Vorschaltgasturbinen und der zugehérigen Abgas-

systeme sowie samtlicher Schallschutzinstallatio-
nen zeichnet G+H Noise Control verantwortlich.

RWE Power

PROJEKT
Isolier- und Schallschutzarbeiten in
einem Gaskraftwerk

AUFTRAGSVOLUMEN
200 Millionen Euro

AUSFUHRUNGSZEITRAUM
05/2010-05/2011

ISOLIERTE OBERFLACHE
8.000 m? Innen- und
2.000 m? AuBenisolierung
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Die Monteure statteten die Innenseiten
der neuen Abgaskandle mit 150 mm
dicken Mineralwollematten aus und
verkleideten diese abschlieBend mit
malgeschneiderten Metallteilen aus
Edelstahl. Damit die Innenisolierung
beim Starten und Abschalten der Anla-
ge auch starken Stromungskraften
standhalt, versahen die G+H Techniker
die Edelstahlverkleidung im Inneren
mit an der Innenseite der KanalauRRen-
wand verschweiten Bolzen. Ein Ver-

AUFGABE

= |solierarbeiten auf einer Gesamtfla-
che von 10.000 m?

= Zusatzliche Schallschutzinstallati-
onen in den genannten Bereichen

= Steigerung des Wirkungsgrades bei
gleichzeitiger Verringerung des CO.-
AusstoBes

' G+H NOISE CONTROL

Customized Engineering Solutions
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schieben der schindelartig angeordne-
ten Innenverkleidung verhindert zudem
Warmespannungen. Dadurch bleibt die
KanalauBenwand kalt und kann aus
glnstigem C-Stahl statisch optimiert
werden. Um die Lautstarke der Luftver-
wirbelungen zu reduzieren, die durch
hohe Luftgeschwindigkeiten in den Ab-
gasrohren entstehen, verbaute G+H zu-
satzlich spezielle Mineralwollematten
mit schallddmmender Wirkung.

LOSUNG

= 150 mm dicke Mineralwollematten

= Verkleidung der Bauteile mit Edel-
stahl

Statische Optimierung durch ginsti-
gen C-Stahl

VORTEILE

= Steigerung der Kraftwerk-Gesamt-
leistung von 1707 auf 1830 MW

= Minderung der Lautstarke von 137
auf 78 dB pro Kamin

= Senkung der CO,-Emissionen

G+H Schallschutz GmbH
JanderstralRe 3 | 68199 Mannheim
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